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Bruksanvisning BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Inledning Introduction
1. Inledning

Denna bruksanvisning innehdller viktiga anvisningar for anvandningen av
vaxellador.

Att folja anvisningarna ar férutsattningen for storningsfri drift och uppfyllandet av
eventuella garantiansprak. Las darfor ovillkorligen bruksanvisningen innan vaxeln
tas i drift.

Om anvisningarna inte foljs kan det orsaka person- och sakskador.

Bruksanvisningen maste alltid vara komplett och i felfritt 1asbart skick. Den ska
alltid férvaras i narheten av véxeln.

Med denna utgava forlorar alla tidigare bruksanvisningar for cylindriska

kuggvaxlar, snackvaxlar och koniska vaxlar sin giltighet.

Version Jul 2012
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Bruksanvisning BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Sakerhetsanvisningar Safety regulations

2. Séakerhetsanvisningar

Nedanstaende sdkerhetsanvisningar galler anvandningen av véaxellador. Vid drift
av vaxelmotorer maste man aven beakta bruksanvisningen for respektive motor.

Vaxellddor och vaxelmotorer har under och efter driften spanningsférande och
rorliga delar samt ibland aven heta ytor.

Alla arbeten med transport, uppstallning, anslutning, idrifttagning och underhall
ska utféras av kvalificerad och ansvarsfull fackpersonal.

Tillhérande  bruksanvisningar och  kopplingsscheman ska  beaktas.
Anlaggningsspecifika bestdmmelser ska fdljas.

Aven tillampliga foreskrifter om sakerhet och férebyggande av olyckor ska
beaktas.

Felaktig anvandning liksom felaktig installation eller mandévrering kan leda till
svara person- och sakskador.

Dessa vaxlar (vaxelmotorer) ar avsedda for kommersiella anlaggningar. De
motsvarar giltiga normer och féreskrifter.

Tekniska data finns pa markskylten och i dokumentationen.

Alla anvisningar ska féljas.

Avfallshantering

)@

\\

Beakta aktuella bestammelser.

t E:_@

Delar av hus, kugghjul och axlar liksom vaxelladornas rullager ska sorteras som
stalskrot. Detta galler aven for delar av gjutgods savida ingen speciell insamling
sker.

Snackhjul ar av icke jarnhaltiga metaller och ska avfallshanteras darefter.

Samla upp anvand olja och avfallshantera enligt reglerna.
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Bruksanvisning BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.1 Uppbyggnad CB cylindrisk kuggvéaxel, 1-stegs

Utforande med fot 10a

02a

10b

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal!

01  Vaxelhus 19  Passfjader
a Utférande med fot 22  Passfjader
b Utférande med flans (ej avhildad) 25  Radial axeltatring AS
02a  Vaxellock F-utforande 28  Lasring
05  Utgaende axel 31  Cylindrisk skruv
06  Utgaende drev 33  Spéannhylsa
10a Insticksdrev 35  Forslutningsskruv
10b  Drev 36  Avluftningsventil
14 Rullager 39  Ogleskruv fr.o.m. CB 103
15  Rullager 41  Shims endast vid SL-utférande
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Bruksanvisning BOCKWOLDT
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.2 Uppbyggnad CB cylindrisk kuggvéaxel, 2-stegs

10a

02a

Utforande med fot

10b

Awvikelser beroende pé storlek och utforande kan férekomma!

25
01  Vaxelhus 17  Rullager
a Utférande med fot 19  Passfjader
b Utférande med flans (ej avhildad) 22  Passfjader
02a Vaxellock F-utférande 23  Passfjader
05 Utgaende axel CB 11 med klammutter 25  Radial axeltatring AS
06  Utgaende drev 28  Lasring
07 Mellandrevaxel 31 Cylindrisk skruv
fr.0.m. CB 5 pé nagra utvaxlingar av drev och axel 33  Spannhylsa
08 Mellanhjul 35 Forslutningsskruv
10a Insticksdrev 36  Avluftningsventil
10b  Drev 39  Ogleskruv fro.m. CB 3
14  Rullager 40  Distansring fro.m.CB7
15  Rullager 41  Shims endast pa SL-utférande fr.o.m. CB 5
16 Rullager
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Bruksanvisning BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.3 Uppbyggnad CB cylindrisk kuggvéaxel, 3-stegs

1-stegs flansvéaxel 902a 935 10a 10b

928

922

924
/
915
908
922
905b
{?ﬁ\\
&
AR
e
\\\\53\.L N
\f <;_> ';/ Avvikelser beroende pé storlek och utférande kan forekomma!
U
10a Insticksdrev 916 Rullager
10b  Drev 922 Passfjader
902a Vaxellock F-utférande 924 Passfjader endast vid pos. 905b
903 Mellanstycke 928 Lasring
905a Mellanaxel, rafflad 931 Cylindrisk skruv
905b Mellanaxel, slat 932  Cylindrisk skruv
908 Mellanhjul 933 Spannhylsa
914  Rullager 935  Forslutningsskruv
915 Rullager

Bruksanvisning -8- BOCKWOLDT



Bruksanvisning BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.4 Uppbyggnad CB cylindrisk kuggvéaxel, 4-stegs

139 115 106 128 102a 10a

2-stegs flansvéaxel

122

105a

122 117
105b 108

131

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal

10a Insticksdrev 122 Passfjader
10b  Drev 123 Passfjader
101 Vaxelhus Utférande med flans 125 Radial axeltatring AS
102a Vaxellock F-utforande CB 0/0 till 23/0 med distansring
103  Anslutningsflans 128 Lasring
105a Overforingsaxel, rafflad 131 Cylindrisk skruv
105b  Overféringsaxel, slat 132 Cylindrisk skruv
106 Utgaende drev 133 Spannhylsa
107 Mellandrevaxel 135 Forslutningsskruv
fr.o.m. CB 5 pé négra utvaxlingar av drev och axel 136 Avluftningsventil
108  Mellanhjul 139 Ogleskruv fro.m. CB 3
114 Rullager 142 Lasring
115 Rullager 143 Lasring
116 Rullager 144 Stodbricka
117  Rullager 145 Sexkantskruv
119 Passfjader bara vid pos 105b 146 Lasring
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Bruksanvisning BOCKWOLDT
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.5 Uppbyggnad CB cylindrisk kuggvaxel, pdbyggnadsdelar

Pabyggnadsdelar

199

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal

02b  Vaxellock K-utférande 603 Flans
03  Drivflans 632  Cylindrisk skruv
1la Ingaende axel, slat 634  Sexkantskruv
11c Ingaende axel, rafflad 701  Omroraranslutning
18  Rullager 705  Utgaende axel
20  Passfjader CB 11 med klammutter
21  Passfjader endast vid pos. 11a 707 Radial axeltatring AS
26  Radial axeltatring AS 715 Rullager
pa CB 7 med distansring 719 Passfjader
30 Lasring 722  Passfjader
32  Cylindrisk skruv 725 Radial axeltatring A
34  a Cylindrisk skruv CB 11 med stddring
b Sexkantskruv (utan bild) 727  Lasring
35  Forslutningsskruv 730 Lasring
37  Lasring endastpACB9+ CB11 731 Lésring CB5tillCB9
199 Elmotor 744  Stodbricka
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Bruksanvisning BOCKWOLDT
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.6 Uppbyggnad BC cylindrisk kuggvéaxel, 2-stegs

Utférande med fot

02a

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekomma!

01  Vaxelhus 16 Rullager

a Utférande med fot 17 Rullager

b Utf. med flans. (utan bild) 19 Passfjader
02a  Vaxellock F-utférande 22  Passfjader
05  Utgaende axel 23 Passfjader
06  Utgaende drev 25 Radial axeltatring AS
07  Mellandrevaxel 28 Lasring
08  Mellanhjul 31 Cylindrisk skruv
10a Insticksdrev 33 Spannhylsa
10b  Drev 35  Forslutningsskruv
14  Rullager 36  Avluftningsventil
15 Rullager
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BOCKWOLDT

GETRIEBEMOTORENWERK

Vaxelns uppbyggnad

Gear box construction

Pabyggnadsdelar

02b
03

1la

11b
18
20
21
26
30
32
34

38

Vaxellock K-utforande
Drivflans

Ingaende axel, slat
Ingadende axel med hal
Rullager

Passfjader

Passfjader endast vid pos. 11a
Radial axeltatring AS
Lasring

Cylindrisk skruv

a Cylindrisk skruv

b Sexkantskruv

Cylindrisk skruv

(utan bild)

Bruksanvisning

199
603
632
634
701
705
707
715
719
725
727
730
744

-12 -

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekomma!

Elmotor

Flans

Cylindrisk skruv
Sexkantskruv
Omréraranslutning
Utgaende axel
Radial axeltatring AS
Rullager
Passfjader

Radial axeltatring A
Lasring

Lasring

Stddbricka

BOCKWOLDT
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.8 Uppbyggnad SF flatvéaxel

Grundutférande halaxel 361
301

325

336
342
325 Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekomma!
10a Insticksdrev 323 Passfjader
10b  Drev 325 Radial axeltatring AS
301 Vaxelhus (Motorsidan) 327 Lasring endast SF 150
302 Vaxelhus (Utgangssidan) 331 Sexkantskruv
304 Halaxel 335 Forslutningsskruv
306 Utgaende drev 336  Avluftningsventil
307 Mellandrevaxel 340 Distansring
fr.0.m. SF 1550 av drev och axel pa nagra utvéxlingar 342  Passbricka SF 350 - SF 1550
308 Mellanhjul 353 Spannhylsa
314 Rullager 354 Cylindrisk skruv
316 Rullager 361 Sexkantmutter

322 Passfjader
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.9 Uppbyggnad SF flatvéaxel

Kombinationsmt')jligheter 303 362 30 18 11c 20 20 18 26

319

357
319
305
03
» o
359 356 361
Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekomma!
3  Drivflans 305 Utgaende axel, ensidig

11a Ingaende axel, slat 310 Utgaende axel, tvasidig

11c Ingaende axel, rafflad 319 Passfjader

18 Rullager 326  Lasring

20 Passfjader 341 Shims endast SF 150

21 Passfjader endast vid pos. 11a 352  Flansfastring endast SF 150 + SF 3050

26  Radial axeltatring AS 355 Momentstdd

30 Lasring 356 Fotvinkel, staende

32  Cylindrisk skruv 357 Fotvinkel, liggande

34  a Cylindrisk skruv 358  Sexkantskruv

b Sexkantskruv (utan hild) 359  Sexkantskruv
199 Elmotor 360 Radial axeltatring AS
303 Vaxellock K-utférande 361 Sexkantmutter
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.10 Uppbyggnad CB S snackvaxel

AN
Grundutforande halaxel //’}f7> AN

31
Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal! 25

01  Vaxelhus 25 Radial axeltatring AS
02  Vaxellock dppen 30 Lasring

07  Halaxel 31 Cylindrisk skruv

10  Snackhjul 35 Forslutningsskruv

11 Snackaxel 36 Avluftningsventil

14  Rullager 40 Distansring

17  Rullager 41 Shims

18  Rullager 42 Shims

22  Passfjader
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.11 Uppbyggnad CB S snéckvéaxel

Awvikelser beroende pa storlek

Kombinationsmaojligheter
och utférande kan forekommal!

199

19

08

356

359 31
03  Vaxellock stangd 26  Radial axeltatring AS
04 C-Flans 31  Cylindrisk skruv
05 A-Flans 33  Sexkantskruv
06 K - Lock 34  Cylindrisk skruv
08  Utgaende axel ensidig 44  Sexkantmutter
09  Utgaende axel tvasidig 45  Gummibuffert
12 Pasticksaxel 55  Momentstdd
19 Passfjader 199 Elmotor
20  Passfjader 356 Fastlist
23  Passfjader 359  Cylindrisk skruv
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.12 Uppbyggnad CB 2S snéckvaxel

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal

01  Vaxelhus 14  Rullager

02  Vaxellock 15 Rullager

04 C-Flans 16  Rullager

05 A-Flans 17 Rullager

06 K- Lock 18  Rullager

07  Halaxel 25  Radial axeltatring
08 Utgaende axel ensidig koppling 26  Radial axeltatring
09  Utgaende axel tvasidig koppling 27  Radial axeltatring
10  Snackhjul 29  Lasring

11  Snackaxel (standard) 30  Lasring

12  Snackaxel (K-utférande) 55  Momentstdd

13  Motorflans 56  Fotadapter
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekomma!

s

\%} N

18a 41 13 23 18b

EN% X1

01  Vaxelhus 22  Passfjader

02  Vaxellock 23  Passfjader

03  Drivflans 25  Radial axeltatring
04  Drivflans 26  Radial axeltatring
05  Mellanflans 27  Lasring

06  Utgaende drev 28  Lasring

07a Halaxel 29  Lasring

07b  Utgaende axel ensidig 30 Lasring

08a  Koniskt kugghjul 31  Cylindrisk skruv
08b  Kuggaxel 32  Cylindrisk skruv
09  Koniskt kugghijul kpl. 33  Cylindrisk skruv
10 Drev 34 Cylindrisk skruv
11a  Kuggaxel 35  Forslutningsskruv
11b  Drev 36  Avluftningsventil
12 Ingaende axel 40  Distansring

13  Ingaende drev 41  Distansring

14  Rullager 42  Shims

15  Rullager 44  Bussning

16  Rullager 45  Gummibuffert

17  Rullager 47  Forslutningskapa
18a Rullager 48  Forslutningskapa
18b  Rullager 52  Sparmutter

19  Passfjader 53  Fjaderbricka

20 Passfjader 54  Cylindrisk skruv
21  Passfjader 55  Momentstod
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Vaxelns uppbyggnad Gear box construction

4.14 Uppbyggnad normanslutning

for uppbyggnad av IEC-normmotorer

Awvikelser beroende pa storlek och utférande kan forekommal!

401 Normanslutning 425 Radial axeltatring A

411a Ingéende axel, slat 427  Justeringsbricka kullager NF 160 - NF 280
411b Ingaende axel, med hal (utan bild) 428 Lasring

411c Ingaende axel, rafflad (utan bild) 429  Sexkantskruv

414  Rullager 430 Sexkantmutter

415 Rullager 432  Sexkantskruv

420 Passfjader endast vid pos. 411a
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Transport och lagring Transport and storage

5. Transport och lagring

Meddela omedelbart transportféretaget om det konstaterats skador efter
leveransen. Det kan innebara att idrifttagandet inte kan genomforas.

Dra fast iskruvade transportdglor. De ar endast konstruerade for vaxelns
(vaxelmotorns) vikt. Ingen extra belastning far laggas till. Anvand om ndédvandigt
ldmpliga, tillrackligt tilltagna transportmedel. Ta bort eventuella transportsakringar
fore idrifttagandet.

Lagring fran leveransen till idrifttagandet ska ske i torra, damm- och vibrationsfria
utrymmen. Temperaturen bor ligga kring 2000 och den relativa luftfuktigheten
under 65%. P& grund av de inmonterade radiala axeltatringarna maste man
forhindra paverkan fran uv-stralar, ozon och aggressiva medier.
Kontakta BOCKWOLDT om lagringsforhallandena ar avvikande.

Vid langtidslagring av vaxellador (vaxelmotorer) ska BN 9013 beaktas.

. ‘f\;‘ 6. Montering och idrifttagande
-&\-ﬁ:ﬂ
\ Montering och idrifttagande far endast genomféras av fackligt kvalificerad personal.

For pabyggda eldrivna tillsatsutrustningar som t.ex. elmotorer, bromsar eller
frekvensomvandlare maste ovillkorligen respektive bifogade bruksanvisningar
foljas.

Giltiga sakerhetsbestdmmelser for elektriska komponenter ska respekteras.

Fore idrifttagandet maste foljande punkter beaktas:

® Uppgifterna pa vaxelmotorns markskylt maste Overensstimma med
natspanningen.

® Drivningen far inte uppvisa nagra transport- eller lagringsskador.

® Drivningen ar utférd i enlighet med omgivningstemperatur och
omgivningsvillkor.

® Oljekontroll- och  avtappningspluggar liksom
urluftningsskruvar maste vara atkomliga.

® Om avluftningsskruvar anvands maste
transporthattan ovillkorligen tas av fore
idrifttagningen. Dessutom ska pluggen dras ut ur
avluftningsskruven!

® Kontrollera att oljefyliningen motsvarar féreskriften fér utférandet (se kapitel 7.3)
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Installation and

Montering och idrifttagande commissioning

‘r\;‘ 6. Montering och idrifttagande
N -
&\ZN‘
\ Ytterligare punkter som maste beaktas fore idrifttagandet:

Axelandarna maste befrias ordentligt fran korrosionskyddsmedel. Anvand nagot
vanligt, lampligt 16sningsmedel. L&t inte 16sningsmedel komma i kontakt med
axeltatringarnas tatningslappar - materialskador!

Kontrollera i okopplat tillstand att rotationsriktningen ar korrekt (lyssna samtidigt
efter ovanliga skrapljud vid uppvarvningen).

Fore idrifttagande och aven fére provkdérningen maste man kontrollera att inga
rorliga eller roterande delar (t.ex. axlar, kopplingar) utgér nagon fara. Det
betyder att det nédvandiga beréringsskyddet maste vara monterat eller ocksa
maste det vara uteslutet att man kommer i narheten av farliga delar. Vid
provkorning utan pabyggnadskomponenter ska passfjadrarna i axelandarna
hindras fran att slungas ut.

Vaxeln (vaxelmotorn) far i det angivna utférandet endast monteras pa en jamn,
vibrationsdampande och styv underkonstruktion.

Skruvar av kvalitén 8.8 maste alltid anvandas till fastena.

Vid en andring av utférandet ska smoérjmedelsmangderna och
urluftningsventilens 1dge anpassas.

Vid andringar jamfort med den normala driften (t.ex. hégre temperaturer, buller,
vibrationer) maste man stdnga av vaxelmotorn om man ar tveksam. Utres
orsaken och kontakta eventuellt BOCKWOLDT.

Stromférsorjiningen maste stangas av innan arbeten utférs pa vaxeln eller
pabyggda kombinationer.

Anvand alltid padragare nar delar monteras pa in- och utgdende axlar. Anvand
det befintliga gangade centreringshalet i axelanden for pasattningen.

Monteringen gar lattare om man stryker pa glidmedel pa komponenten eller om
man varmer den ett dgonblick (folj tillverkarens anvisningar).

Kopplingar, remskivor, drev mm far under inga forhallanden tvingas pa med
hammarslag pa axelanden (skador pa lager, hus och axel)!

In- eller utgaende drivningskomponenter sdsom remskivor, kopplingar, drev mm.
maste tackas med beréringsskydd!

Beakta ratt remspanning pa remskivorna (enligt tillverkarens uppgifter).

Inga ombyggnader far géras utan tillverkarens tillstand.
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Installation and

Montering och idrifttagande commissioning

2.4 6. Montering och idrifttagande

For att undvika otilldtet hoga radialkrafter ska in- och utgaende
drivningskomponenter placeras enligt féljande bild.

A = olampligt B = ratt
Fr Fr

Y/ 4 Y

yll N\ 00

Monterade 6verféringsdelar ska vara balanserade och far inte framkalla nagra
otillatna radial- eller axialkrafter (tillatna varden, se katalogen).

Vid montering av kopplingar ska kopplingstillverkarens anvisningar f6ljas
(avstand, axialforskjutning, vinkelférskjutning, osv.).

Pa pasticksvaxlar med krympbrickor far spannskruvarna inte dras at utan
pasticksaxel - halaxeln kan deformeras.

Krympbrickans klamomrade maste ovillkorligen hallas fritt fran fett!

Dra forst fast spannskruvarna korsvis med momentnyckel till halva momentet,
sedan till fullt atdragningsmoment och efterdrag sedan med fullt
atdragningsmoment flera varv i tur och ordning.

Om en motor ska monteras pa en solovaxel (NF-utforande) ska du aven ge
akt pa foljande atgarder:

) laktta renlighet under motorns montering. Sakerstall att inga
frammande féremal, smuts eller damm tranger in i det Oppna
lagerhuset.

) Folj aven instruktionerna i motorns bruksanvisning.

) Fore motorns montering ska motoraxelns koncentricitetstolerans samt
motorflansens  avvikelse gallande axiellt kast och koaxialitet
registreras och dokumenteras i enlighet med standarden DIN 42.955.
Om matvardena overskrider tilldtna toleranser i enlighet med DIN 42 955 N
ar montering pa solovaxeln inte tillaten. Kontakta vid behov
motortillverkaren.

o Efter en noggrann rengoring (farg-, olje- och fettrester far inte finnas
kvar!) ska flanskopplingen noga tatas med ett flytande permanent elastiskt
tatningsmedel.  Tatningsmedlet maste vara olje-, fett- och
temperaturbestandigt mellan minst -50 °C och +180 °C (tillverkarens
angivelser ska beaktas).

®  Motoraxelns tapp ska fuktas noga och jamnt med ett smorjverksamt
korrosions- skyddsmedel (t.ex. kopparpasta). Korrosionsskyddsmedlet ska
vara olje-, fett- och temperaturbestandigt mellan minst -30 °C och +300 °C.
(ge akt pa tillverkarens angivelser).
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Monteriong, idrifttagande och Installation, commissioning
Underhall and maintenance

6. Montering och idrifttagande

7.1

° Vi rekommenderar att halet i lagerhusets axel forvarms jamnt till 50-60 °C
med en lamplig maskin for att underlatta motorns montering. Undvik lokal
Overhettning under uppvarmningen.

Varning: Lagerhusets tatade rullager (2Z-utférande) ska inte varmas upp
over 80 °C pa grund av fettfyllningen och tatningsmaterialet.

) For in motorn jamnt och utan att utsatta den for slag och stotar i
lagerhusets axel. Ge akt pa laget for passfjaderns spar i lagerhusets axel
nar du satter in passfjadern. Undvik att luta motoraxeln.

L] Fastskruvarna ska dras at regelbundet (korsvis).
Ge akt pa atdragningsmoment och skruvkvalitet.

Underhallsintervaller

7.2

° Kontrollera véxeloljan var 3 000:e driftstimme.
Kontrollera samtidigt packningarna betraffande lackage.

) Senast var 10 000:e driftstimme eller efter 2 ar ska mineralolja och
rullagerfett bytas.

L] Senast efter 25 000 driftstimmar eller efter 5 ar ska syntetisk olja och
rullagerfett bytas.

Vid extrema driftsférhallanden (t.ex. hdg luftfuktighet, stora
temperatursvangningar, aggressiv omgivning och héga
omgivningstemperaturer) ar det en fordel med kortare smorjintervaller.

Vi rekommenderar aven att kombinera smdrjmedelsbytet med en grundlig
reng0ring av vaxeln. De fettfyllda rullagren ska aven rengoéras och fyllas med
nytt fett. Lagerrummet ska fyllas till ca 1/3 med fett. Slutna lager (2 RS lager och
27 lager) kan inte tvattas ur och fettas om. Dessa lager maste bytas.

Underhéallsarbeten

Beroende av paverkan fran miljon ska korrosionsskyddet pa ytan battras pa
eller fornyas vid behov. Glom inte att técka eller tejpa Over axeltatringar,
avluftningsventiler och axlarnas |6pytor nar aggregaten lackeras. Nar
lackeringsarbetena ar klara ska tejpen tas bort.
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Underhall Maintenance

7.3 Kontroll av oljenivan

® Koppla motorn spanningsfri, sakra den mot oavsiktlig aterinkoppling och tank
pa att ytorna kan vara heta. Anvand lamplig skyddskladsel for att undvika
bréannskador eller vanta tills vaxeln har svalnat.

® Ta bort oljenivaskruven eller avluftningsventilen, kontrollera pafylinadsnivan
och korrigera vid behov. Skruva ater fast oljenivaskruven eller
avluftningsventilen.

7.4 Oljebyte

® Koppla motorn spanningsfri, sékra den mot oavsiktlig aterinkoppling. Tank pa
brannskaderisken! Vaxeln maste emellertid vara driftsvarm, eftersom kall olja
rinner daligt och férsvarar korrekt témning.

® Stall ett lampligt karl under avtappningspluggen.

® Ta bort avluftningsventilen, oljenivaskruven och avtappningspluggen.

® TOm ut oljan fullstéandigt.

® Skruva i avtappningspluggen.

® Fyll pa ny olja i enlighet med smoérjamnestabellen genom urluftningshalet.
Beakta tabellens uppgifter om smoérjmedelsmangder.

® Skruva i avluftningsventilen och oljenivaskruven.

Vid varje oljebyte ska alla packningar och forslutningsskruvar kontrolleras
betraffande tathet.

Se alltid till att ingen olja kommer ner i marken, till grund- eller ytvattnet eller i
avloppet.

Vaxlar och vaxelmotorer (utom F-vaxlar) ar vid leveransen driftklara och fylida
med olja.

Som standard anvands mineralolja.
Blanda aldrig mineral- och syntetolja.
Urluftningsventilens liksom oljenivaskruvens och avtappningspluggens placering

varierar beroende pa utférande och framgadr av uppgifterna om
pafylinadsmangder (kapitel 9).
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8.1 CB cylindrisk kuggvéaxel, 1-stegs

Fotutforande

Flansutférande

BOCKWOLDT

-25 -

Bruksanvisning



BOCKWOLDT
GETRIEBEMOTORENWERK
Fitting positions

Bruksanvisning
Operating Instructions
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8.2 CB cylindrisk kuggvéaxel, 2-stegs

Fotutforande

Flansutforande

BOCKWOLDT
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Monteringslagen Fitting positions

8.3 BC Cylindrisk kuggvéxel, 2-stegs

Fotutforande

Flansutférande
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8.4 SF Flatvaxel

Drivflans

Grundutférande halaxel

Fotvinkel -lang-

Fotvinkel -kort-
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Fitting positions

Monteringslagen

8.5 Snackvaxel

Grundutférande halaxel

Fastlister -nedtill-

BOCKWOLDT
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8.6 CB 2K Konisk vaxel

Grundutférande halaxel

Utgaende axel till hbger

BOCKWOLDT
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Smorjmedel Lubricants

9.1 Smodrjmedelstabell

Véaxlar och vaxelmotorer (utom F-vaxlar) ar vid leveransen driftklara och fyllda med mineralolja enligt
nedanstaende smorjmedelstabell som galler vid standardomgivningstemperatur. Det som avgér mangderna ar
uppgiften om utférande respektive monteringslage vid bestallningen av drivningen. Om man senare andrar
monteringslaget, maste smérjmedelsmangden anpassas till den andrade formen.

Rekommenderade smérjmedel for BOCKWOLDT vaxlar

Oomgivnings- ) bp
temperaturomrade Smérime-1 DIN |2 @ | B -
€0 delsjtyp (150) | 8 ERARA * Ecastrol || FUCHs |Mobil
<= = Shell | Tovau
-50 0 +50  +100 S
Energol . |Mobilgear
| ] . ) VG Degol 8 Alpha Renolin Omala S2| Carter
10  -Standardt | +50 Mineralolia | CLP 320 | BG 320 G?I?Z?J(P SP 320 | CLP 320 6%02())(P G 320 EP 320
Cylindrisk kuggvaxel
., 1. | CLP | VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
0 ey Syntetiskolia | “pg | 220 | &S 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin .
-40 +80 ., 1. | CLP | VG Alphasyn ) Mobil [Omala S4| Carter
> Syntetiskolia | i | 500 EP220 | YMSYN | ohice30 | GX 220 | SH 220
Flatvaxel CLP 220
~ ~ _ .| CLP | VG Degol Alphasyn [ Renolin | Glygoyle [Omala S4| Carter
30 -Standard- +80
=l Synetisk ol | b | 460 | GS 460 PG460 | PG460 | 460 | WE 460 | SY 460
Snackvaxel
R .| CLP | VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
30 . Syntetiskola | b | 220 | Gs 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin )
.| CLP | VG Alphasyn ) Mobil [Omala S4| Carter
-40 +80
Konisk véxel Syntetiskolia | "L | 200 EG220 | S | SHC 630 | GX 220 | SH220
Biologiskt Tribol Planto-
CLP | VG . Carter
Cylindrisk -20 +40 nedbrytbar E 320 Bio Top gear BIO 320
kuggvaxel olja 1418/320  S320
Flatvaxel
Snackvaxel Livsmedels- | CLP ) Mobil
Konisk véxel 30 +40 godkand | Med Hi- VG Optileb | Geralyn SHC Nevastane
olja frigivning 460 GT 460 | SF 460 Cibus 460 SL 460
Fett Ener- . ) Gadus )
. ) Spheerol | Renolit | Mobillux Multis
-30 +60 (mineralolje- grease S2vVv
bas) LS 3 AP 3 GP 3 EP 3 100 3 EP 3
Rullager
Ener- . . . Multis
Fett Spheerol | Renolit |Mobiltemp| Albida
-20 +60 . grease ) Complex
(syntetiskt) SY 2202 SY 2202 |Unitemp 2| SHC 100 | EMS 2 SHD 100
Forklaring: CLP = Mineralolja CLP E = Esterolja (vattenskadeklass 1)
CLPPG = Polyglykol CLP Med H1-frigivning = Syntetiska kolvaten + esterolja
CLPHC = Syntetiska kolvaten

Varning! Det ar inte tillatet att blanda mineral- och syntetiska smoérjmedel!
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Smorjmedel Lubricants
9.2 Pafyllnadsmangder CB cylindrisk kuggvaxel Smérjmedelsmangder i liter
Monterings- Vagrat placering Lodréat placering
lage B3 | B5 B 6 | B 7 B8 V1 | V5 V3 | V6
& P %
\C/:aneIns storlek Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel
100 0,2 0,2 0,3 0,4 0,3 0,5 0,7 0,7 0,4 0,6
1-ste 101 0,3 0,4 0,6 0,7 0,6 0,8 1,2 1,2 0,6 1,0
stegs 102 05 06 13 16 0.9 12 1,9 1,9 08 17
103 0,8 1,0 1,4 1,9 1,3 1,7 3,0 3,0 1,1 2,5
00 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2
0 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3
1 0,3 0,4 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
2 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7
2_steds 23 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8 11 1,5 1,5 1,5 1,5
9 3 0,8 0,9 0,8 0,9 1,0 1,4 1,7 1,7 1,7 1,7
5 2,0 2,5 2,0 2,5 2,3 2,9 4,6 4,6 4,6 4,6
7 3,0 4,2 3,0 4,2 3,0 4,0 6,8 6,8 6,8 6,8
9 4,0 6,0 4,0 6,0 4.1 57 9,5 9,5 9,5 9,5
11 8,5 8,5 8,5 8,5 8,0 10,0 22,0 22,0 22,0 22,0
09 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6
19 0,6 0,7 0,6 0,7 0,5 0,5 0,9 0,9 0,9 0,9
29 0,7 0,8 0,7 0,8 0,6 0,7 1,0 1,0 1,0 1,0
3-stegs 239 0,9 1,0 0,9 1,0 1,0 2,1 2,7 2,7 2,7 2,7
39 1,2 1,3 1,2 1,3 1,3 2,6 2,9 2,9 2,9 2,9
59 4,0 4,5 4,0 4,5 3,0 3,5 5,8 58 5,8 5,8
79 6,5 7,0 6,5 7,0 5,8 6,9 10,5 10,5 10,5 10,5
? ﬁtl:ggl:ﬁzglﬁgg De angivna pafyllningsmangderna ar riktvarden. Beroende pa utvaxlingen ar sma avvikelser mojliga.
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Smorjmedel Lubricants

9.3 Pafyllnadsmangder BC cylindrisk kuggvaxel Smérjmedelsmangder i liter

Monterings- Vagrat placering Lodrat placering
lagen B 3 | B5 B 6 | B7 B8 V1 V5 V3 |

=

&

\éé(i:xelns storlek Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel Motor fri ingangsaxel
102 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,35 0,35 0,35 0,35
125 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7
130 0,5 0,6 0,5 0,6 0,6 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9
2-stegs
0160 0,6 0,7 1,2 1,3 1,9 2,0 1,9 1,9 1,8 1,8
0180 1,0 1,1 1,9 2,0 2,9 3,0 3,2 3,2 25 25
0250 2,5 2,8 4,6 4,9 6,9 7,2 9,8 9,8 6,5 6,5

O Avluftningsventil . A . - e « . . .
° Avtappningsplugg De angivna pafyliningsmangderna ar riktvarden. Beroende pa utvaxlingen ar sma avvikelser mdjliga.
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Smorjmedel Lubricants
9.4 Pafyliningsmangder SF flatvaxel Smérjmedelsméangder i liter
Monterings- Vagrat placering Lodrat placering

lagen

=
Ay

=
3

Véaxelns storlek

Motor Motor Motor Motor Motor
150 0,5 0,5 0,45 0,65 0,7
350 0,8 0,8 0,7 1,0 1,1
450 1,3 1,3 1,2 1,7 1,8
2-stegs
950 3,0 3,0 2,8 3,9 4,0
1550 6,0 6.0 55 7.8 8,0
3050 7,5 10 10 15 15
/00 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2
Flansvaxel /0 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3
12 0,4 0,4 0,4 0,7 0,7

O  Avluftningsventil

° Avtappningsplugg De angivna pafyliningsmangderna ar riktvarden. Beroende pa utvaxlingen ar sma avvikelser mdjliga.
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GETRIEBEMOTORENWERK

Smorjmedel

Lubricants

9.5 Pafyliningsmangder CB S snackvaxel

Pafyliningsmangd (Liter) for vaxelstorlek
Monteringslage CBS..
030 040 050 063
0,30 0,35 0,50 0,50
0,30 0,35 0,50 0,50
0,30 0,35 0,50 0,50
overliggande / underliggande, vertikal ingaende
OV el uv
0,30 0,35 0,50 0,50
RH hogerliggande / vansterliggande, horisontell ing. axel | H
O Avluftnin.gsventil De angivna pafyliningsmangderna ar riktvarden. Beroende pa utvaxlingen &r sma avvikelser majliga.
@ Avtappningsplugg
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Smorjmedel Lubricants

9.6 Pafyliningsmangder CB 2S snackvaxel

] Pafyliningsmangd (liter) for vaxelstorlek CB 2S...
Monteringslage

030 (040 /00[050 /00|060 /00{070 /00080 /00100 /0 (120 /0|150 /1|180 /1
OH —: 0,04 10,13 +01|0,21 +01/0,36 +01]|0,46 +1(0,70 +01| 1,1 +02( 2,0 +02| 4,0 +03| 7,0 +03
overliggande, horisontell ingaende axel
UH ‘ 0,04 10,13 +01|0,21 +01/0,36 +01]|0,46 +1(0,70 +01| 0,6 +02| 1,1 +02| 2,8 +04| 3,5 +04
=
0,04 10,13 +02|0,21 +,2/0,36 +02|0,46 +02(0,70 +02| 1,1 +03| 2,0 +03| 4,0 +05| 7,0 +05
0,04 10,13 +01|0,21 +1/0,36 +01]|0,46 +1(0,70 +01| 1,1 +02| 2,0 +02| 4,0 +03| 7,0 +03

hoger-/ vansterliggande, horisontell ing. axel

9.7 Pafyllningsmangder CB 2K konisk véaxel

Végs I;Igrlllek Monteringslage
OH UH ov uv RH LH
065 0,4 0,4 0,4 0,6 0,4
080 0,7 0,7 0,7 1,0 0,9
100 1,1 1.1 1,3 1,4 1,2
112 1,0 1,5 1,5 1,5 1,0
140 2,0 3,0 3,0 3,0 2,0
180 1,8 3,9 3,9 3,9 3,9
212 3,0 7,5 7,5 75 7,5
265 7,0 15,0 20,0 14,0 15,0

De angivna pafyliningsmangderna ar riktvarden. Beroende pa utvaxlingen ar sma avvikelser mdjliga.
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Bruksanvisning
Operating Instructions

Driftstorningar Troubleshooting
vy . N
N P 10. Driftstorningar
Stérning mojliga orsaker Atgéard
. . A - Kontrollera oljan
malande, likformiga gangljud Lagerskador - Bytlager
knackande, likformiga Oregelbundenhet i - Underratta tillverkaren
gangljud kuggningen

Bruksanvisning

ovanliga, oregelbundna
gangljud

Fororeningar i oljan

- Kontrollera oljan
- Stang av drivningen
- Underrétta tillverkaren

Oljelackage vid vaxellocket

Yttatningen pa vaxellocket
otéat

- Efterdrag skruvarna pa
vaxellocket

- Hall vaxeln under
observation

- Underratta tillverkaren om
oljelackaget fortsatter

Oljelackage vid axeltatringen
pa utgéende axeln

Vaxeln ar inte urluftad

- Lufta ur vaxeln

- Hall vaxeln under
observation

- Underratta tillverkaren om
oljelackaget fortsatter

Oljelackage vid
urluftningsventilen

- Fér mycket olja

- Felaktigt monteringslage

- Korrigera oljemangden (se
underhallsarbeten, kap. 7.2)

- Placera urluftningsventilen
enligt dversikten for
monteringslagen

- Korrigera oljenivan enligt
tabellen for
oljepafyliningsmangder

Utgaende axeln roterar inte
trots att motorn gar

Axel-navforbindningen i
vaxeln bruten

- Skicka in vaxeln/vaxelmotorn
for reparation.

Om du behdver hjalp fran var kundtjanst, ber vi dig ange foljande uppgifter:

Markskyltsdata

Foérmodad orsak

Typ och grad av stdrning
Tidpunkt for stérningen
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Notes GETRIEBEMOTORENWERK
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Declaration of Incorporation

as per Machine Directive 2006/42/EC, Appendix Il B for partly completed machinery

Product: Gear Boxes of series CB, BC, SF, S, 2S, 2K and R
Combinations of these a.m. Gear Box series
Special executions of Gear Boxes

Manufacturer: BOCKWOLDT GmbH & Co. KG, Getriebemotorenwerk, 23840 Bad Oldesloe

The manufacturer herewith declares that the a.m. partly completed machines in their supplied executions
comply with all constitutional regulations of Machine Directive 2006/42/EC.

Installation by trained personnel only. Please follow the safety indications in the operating instructions.

Applied harmonized norms:

DIN EN ISO 12100-1  Machine safety - Basic terminology

DIN EN ISO 12100-2  Machine safety - Technical guidelines

DIN EN ISO 13857 Machine safety - Safe distance for extremities
DIN EN ISO 14121-1  Machine safety - Risk evaluation

Authorized for documentation: Mr. Lindemann, Sehmsdorfer StralBe 43 - 53, 23843 Bad Oldesloe, Germany

The mentioned product is destined for assembly into a machine. The setting in operation is not allowed until
full conformity with the regulation 2006/42/EC has been proven for the end product.

The special technical documentations according to Appendix VIl B for partly completed machines have been
issued and are available on vested demand of single state institutions.

Bad Oldesloe, 02.05.20122 Tl N.. M. . ML

Dipl.-Kfm. Dipl.-Ing. C.-M. Bockwoldt
General Manager

This declaration may only be distributed completely and unchanged. It is invalid without a signature!
Fbl. 7.2.6 / Rev-no. 0 / edition of 02.05.2011

BOCKWOLDT GmbH & Co.KG Postfach Sehmsdorfer Str. 43 - 53 Tel.: 04531- 8906-0
GETRIEBEMOTORENWERK 23840 Bad Oldesloe 23843 Bad Oldesloe Fax: 04531- 8906199
www.bockwoldt.de e-mail: info@bockwoldt.de

Geschéftsfuhrer: Dipl.-Kfm. Dipl.-Ing. Carl-Michael Bockwoldt



